ProSet® 1600

Niezawodna, lekka nitownica o zwartej konstrukciji,

zapewniajaca wielkie mozliwosci

Wiasciwosci uzytkowe
Duzy stosunek sity do masy
Szybko-odtaczalna obudowa czesci pr:
Szybko-odtaczalna obudowa szczek
Szybko-odtaczalny zespo6t zbiornika trzp

Ergonomia
Lekka konstrukcja z polimeru
Wygodny spust, obstugiwany dwoma pal
wymagajacy matej sity
Nastawny wylot powietrza

Ekonomia

Energooszczedny zawor odcinajacy, zintegrowany z
przegubowym lewo- lub prawostronnym kro¢cem
doptywu powietrza

Wszechstronnosé
Nadaje sie rowniez do nitowania nitami Micro 2,0 mm

Dostepna takze z wydtuzong o 5 cali obudowa czesci przedniej,
zapewiajaca nitowanie w trudnodostepnych miejscach

Konstrukcja zgodna z POP® Rivet Presenter (RP)

Nitownica ProSet® 1600 nalezy do nitownic do nitéw zrywanych o najwyzszym w branzy
stosunku sity do masy. Zwarta konstrukcja oraz poreczny, niewielki uchwyt o zaokraglonych
ksztattach zmniejszaja zmeczenie uzytkownika, a jednoczesnie zwiekszaja mozliwosci
manewrowania nitownica w ciasnych miejscach.

Nitownica ProSet® 1600 zapewni nieprzerwana prace Panstwa linii produkeyjnych z petna
predkoscia. Dzieki innowacyjnej konstrukcji szybko-odtaczalnej obudowy czesci przedniej, obstuge
techniczna tej czeSci mozna przeprowadzi¢ w ciagu zaledwie kilku minut, nie uzywajac do tego
celu zadnych narzedzi. W modelu 1600 z Uktadem Zbiornika Trzpieni (MCS), zerwane trzpienie

sg natychmiast odprowadzane do zbiornika, za$ system szybkoztgczki pozwala na ich usuwanie
bez straty czasu, dzieki czemu stanowisko pracy jest bezpieczne i czyste, a czas przestojow
zredukowany do minimum.

W tym modelu nitownicy ProSet® 1600 zastosowano rowniez innowacyjny przegubowy lewo-
lub prawostronny krociec doptywu powietrza zintegrowany z zaworem odcinajgcym, co zapewnia
dodatkowa elastycznos¢, energooszczednosc i zmniejsza koszty eksploatacii. Nitownica 1600
nadaje sie do nitowania nitami Micro 2,0 mm oraz do nitdw o Srednicy 2,4 mm i 3,2 mm

ze wszystkich materiatow , a takze do nitow stalowych o otwartym koncu, do Srednicy 4,0 mm.

www.emhart.com

Lekka i wygodna
w uzyciu

Szybko-roztaczalna Szybko-roztaczalna
konstrukcja prowadnicy obudowa czesci przedniej
szczek
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Masa 0,97 kg 1,04 kg
Dtugosé 275 mm 272 mm
Wysokosé 227 mm 227 mm
Skok roboczy 18 mm 18 mm
Cisnienie robocze 5,0-6,9 bar 5,0 - 6,9 bar
Sita wyciagania trzpienia 4850 N przy 6,2 bar 4850 N przy 6,2 bar
Stosunek sity do masy 5 kN/kg 4,6 kN/kg
Zuzycie sprezonego 1,22 I/nit 70 l/min (max)
powietrza
Zakres stosowanych nitow
Rodai nita Materiat Srednica nita Opcjonalne akcesoria
J (korpus - trzpieri) 24mm*  30-32mm  40mm Numer czesci  Opis
Otwarty koniec Aluminium - Aluminium 4 4 4 PRN214 Koncowka robocza dla nitow Micro 2,0 mm
i Multi-Grip™ | Aluminium - Stal/stal nierdzewna 4 v/ v PRG402-02 Szczeki dla nitéw Micro 2,0 mm
Stal - Stal v v Al FAN239-174 | Zestaw do przedtuzania czesci przedniej
St. nierdz. - St. nierdz. 4 v 4 o5cali
Stop Monela - Stal/stal nierdzewna v v/ FA203-408 Zespot przystawki dla MCS5000
Zamknigty Aluminium - Aluminium v v v/ (oddalony zespot MCS)
koniec Aluminium - Stal/stal nierdzewna 4 v Ve FAN239-177 | Zestaw do instalowania zespotu
Miedz - Stal v/ v/ Ve MCS w modelu 1600
Stal - Stal v v
St. nierdz. - St. nierdz. v v
Nity LSR Aluminium - Aluminium v v v
Nity HR™ Stal - Stal 4 v/
Nit typuT Aluminium - Stal v v v
Nit typu
Self Plugger Stal - Stal v v
Pojemnos¢ zbiomika trzpieni MCS (liczba trzpieni) 300 120 90
* Stosowac konfiguracje z popychaczem szczek FAN239-176 : - - -
t Zwylaczeniem Multi-Grip™ Zadaj tylko oryginalnych Wydtuzona obudowa
t Nitowanie przy cisnieniu powietrza 6,2 bar nitow POP® czesci przedniej

UWAGA: St. nierdz. = Stal nierdzewna

Emhart Teknologies

177 Walsall Road, Perry Barr
Birmingham, B42 1BP United Kingdom

Osoba kontaktowa w Polsce:
Sales Manager Andrzej Namystowski:
andrzej.namyslowski @bdk.com
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